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圖 5-40（a） 整體復舊工程施工流程圖 
（摘自 大陸工程，2003） 
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圖 5-40（b） 整體復舊工程施工流程圖（摘自 大陸工程，2003）
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圖 5-41  隧道洞口復原部垂直冷凍管配置圖 
（摘自 大陸工程，2003）   

 
 

 

 

A　

B
　

：冷凍管　　　35支
　　　　　　　43支　

：貫穿測溫管　 1支
：測溫管        　 7支
　　　　　　　 8支　

B
　

測溫管 L=30.1m     

A　

冷凍管　L=30.1m

：貫穿冷凍管　 8支

2280

6840

2280 2280
500

80
0

8 0
0

30
00

8 0
0

60
0

4 0
00

6240

12240

30003000

 

 

府中站 

潛盾隧道 

800 
760 

　

 
 
 
 
 
 
 

 277



 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

EL　

EL　

EL　 90.68

 CL

퀂?

씬

튰
퓏
씬

0

30
00SFL.90.00

中床盤

SFL.93.35

SFL.92.35

9@760=6840

   

m　　　

N=5～8

N=10
～19

EL　103.68

 SM

Bor SB-01

ＳＦ

   CL

3@800=2400

109.68

SFL.99.75

SFL.105.45

3@800=2400 測溫管        　 

冷凍管　

連
續
壁

EL.109.68 

凍

 

 

 
圖 5-42  隧道洞口 A-A 斷面圖 

（摘自 大陸工程，2003） 
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圖 5-43  垂直冷凍管之埋設順序（摘自 大陸工程，2003）
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 大陸工程，2003） 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
圖 5-4 冷凍工法保温材包覆作業（摘自 大陸工程，2003） 

 

 
 

圖 5-44  冷凍管外管傾斜測定作業（摘自

傾 儀 斜 計測器 
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