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摘 要 

製程能力指標廣泛的應用在製造業上，由於這些指標精確地量化製程能力與製程表現，

因此這些指標對於成功的改善製程品質與製程流程上，扮演重要的角色。然而，在大多

數的製程能力分析上卻未考慮量測誤差，在衡量製程能力時，描述品質特徵的資料卻是

與量測工具息息相關的，因此，若不考慮量測誤差下，只依照單一的製程能力指標值來

衡量製程能力的結論將是不可靠的。在我們的研究中，我們討論量測誤差對於製程能力

指標 PC 、 PKC 、 PLC  和 PUC  的估計值有哪些影響，並且提出修正的信賴區間與檢定

臨界值，以應用於量測誤差在不可避免下的製程能力分析。我們的研究可以幫助實行者

做精確的製程能力評估，並做較可靠的決策。 
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