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附錄 A  TFT-LCD 製程簡介 

TFT - LCD (Thin Film Transistor Liquid Crystal Display)薄膜電晶體液晶

顯示器，結構如圖 A.1(15)。TFT-LCD 製程主要為 ARRAY、CF 及 CELL，最後

進行 LCM 後段模組完成整組的液晶螢幕。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

圖 A.1 TFT-LCD 基本結構示意圖 
 
ARRAY 製造流程與半導體製程相似，主要在空白玻璃基板上長岀一格

一格的電路，使其可產生電壓的變化。首先將 TFT-LCD 的主要物料玻璃基板

清洗後鍍膜並上光阻塗佈，利用光罩進行對準曝光、顯影、蝕刻、Stripper 等
Array 製造流程，如圖 A.2 (15)。 

CF 製造流程(Color Filter)是彩色濾光片，主要功能是將白色的背光源，

過濾出紅( R ) 、綠( G ) 、藍( B ) 的色阻，產生紅綠藍三個光，再用這三個

光，組合出成千上萬的色彩，再利用光源投射出所要顯示的色彩。CELL 製造

流程是把 Array 與 CF 兩片玻璃，組合起來，中間注入液晶，控制光線通過與

否，如圖 A.3 Cell 製造流程圖。 
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ARRAY(TFT) Process 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 圖 A.2 Array 製程流程圖 
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Color Filter Process 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
CELL Process  
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以下將對 TFT-LCD 中 ARRAY 主要製程做一簡單敘述： 
(1)玻璃洗淨：一是為能得到良好的導電性，以提昇膜的密著性以便改善

表面品質；二為去除基板表面微塵粒子。 
(2)薄膜工程：薄膜沈積依據沈積過程中，是否含有化學反應的機制，可

以區分為物理氣相沈積（Physical Vapor Deposition，簡稱PVD）通常

稱為物理蒸鍍及化學氣相沈積（Chemical Vapor Deposition，簡稱

CVD）通常稱為化學蒸鍍。電漿輔助化學氣相沈積（PECVD）系統

使用電漿的輔助能量，使得沈積反應的溫度得以降低。在PECVD中

由於電漿的作用而會有光線的放射出來，因此又稱為『輝光放射』

(glow discharge)系統。沈積室通常是由上下的兩片鋁板，以及鋁或玻

璃的腔壁所構成的。腔體內有上下兩塊鋁製電極，晶片則是放置於

下面的電極基板之上。電極基板則是由電阻絲或燈泡加熱至100℃至

400℃之間的溫度範圍。當在二個電極板間外加一個13.56MHz的『射

頻』(radio frequency，縮寫RF)電壓時，在二個電極之間會有輝光放

射的現象。工作氣體則是由沈積室外緣處導入，並且作徑向流動通

過輝光放射區域，而在沈積室中央處由真空幫浦加以排出。PECVD
的沈積原理與一般的CVD之間並沒有太大的差異。電漿中的反應物

是化學活性較高的離子或自由基，而且基板表面受到離子的撞擊也

會使得化學活性提高。這兩項因素都可促進基板表面的化學反應速

率，因此PECVD在較低的溫度即可沈積薄膜。在積體電路製程中，

PECVD通常是用來沈積SiO2 與Si3N4 等介電質薄膜。PECVD的主要

優點是具有較低的沈積溫度；而PECVD的缺點則是產量低，容易會

有微粒的污染，製程中需利用PFCs 氣體作為反應室之清洗用途

(Chamber Clean)，如NF3
(16)。參考圖A.4製程設備圖。 
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圖 A.4 製程設備圖 

 
(3)微影工程：將完成薄膜沈積之基板進光阻塗佈並供乾，再利用紫外線

通過刻有圖案之光罩而使光阻劑產生感光作用。 
(4)蝕刻工程：Etch 製程的目的為在已有的光阻圖形基板上，蝕刻出所

需要的圖形。Etch 製程可分為 Wet Etch(濕式蝕刻) 和 Dry Etch(乾式

蝕刻) ，使用的化學品有 HCl、HNO3、HF、H3PO4、CH3COOH、

Cl2、SF6、CF4和 BCl3…等。Wet Etch(濕式蝕刻)是最早被使用的蝕刻

技術，利用化學反應進行蝕刻，屬等向性蝕刻，多用於蝕刻金屬膜，

如 Cr 膜、Al 膜及 ITO 膜。如下為較具代表性蝕刻作業方式： 
AL-Etch:鋁蝕刻 AL-Etch 酸的組成為 CH3COOH(10.2+/-0.5)%與

H3PO4(71.5+/-1.0%)與 HNO3(1.9+/-0.2%)的混合酸,應用於 Metal Wet 
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Etching. 主要原理是利用 HNO3與 Al 層之化學反應: 
 

2Al + 6HNO3             Al2O3 + 3H2O + 6NO2
(17) 

 
至於添加 CH3COOH 及 H3PO4目的乃是提昇 Chemical 穩定性。 
Dry Etch(乾式蝕刻) 為在一個真空密閉容器內(一般製程壓力為一

Torr，大氣壓力為 760Torr)，並通入 Gas 進行 Plasma，把部份非金屬

層蝕刻掉，屬物理性蝕刻、非等向性蝕刻，並以 PFCS氣體，如 SF6

做為蝕刻媒介，藉由電漿能量趨動反應。 
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附錄 B  物質安全資料表(MSDS) 
 

物質安全資料表 
六氟化硫   Sulfur Hexafluoride 

一、物品與廠商資料 
物品中(英)文名稱：六氟化硫   Sulfur Hexafluoride 
物品編號：I21 
製造商或供應商名稱：三福化工股份有限公司竹北廠 
製造商或供應商地址：新竹縣竹北市泰和里泰和路 2~1 號 
製造商或供應商電話：03-5552306 
緊急聯絡電話：03-5552306 傳真：03-5557984 
二、成份辨識資料： 
中(英)文名稱 化學式 含量 化學文摘社登記號碼(CAS NO.) 
六氟化硫 Sulfur Hexafluoride SF6 >99% 2551-62-4 
同義名稱：- 
三、危害辨識資料: 

緊急概要: 
此產品充填於鋼瓶在室溫時為不可燃之壓縮液化氣體，當其氣體濃度過高，使所處環境之含氧量低於

19.5%時會對人體造成急速窒息，接觸液體會造成凍傷，避免吸入此氣體，搶救人員需穿著 SCBA 防護。

健康危害效應： 
急性： 

 吸入：造成窒息。為非毒性氣體但若取代空氣中的氧氣會造成窒息，當含氧濃度低於 19.5%，會有

頭痛、暈眩、反胃、嘔吐、意識不清或死亡。 
 眼睛、皮膚:接觸液體或冷蒸氣會造成凍傷。 

慢性：長時間供氧不足會影響心臟和神經系統。 
環境影響：溫室效應。 
物理性及化學性危害：－ 

最

重

要

危

害

效

應 

特殊危害：凍傷、窒息 
主要症狀：凍傷、嘔吐、暈眩、嘔心、喪失意識、死亡。 

危害物質分類:  2.2 圖 示:   

四、急救措施： 
不同暴露途徑之急救措施： 
 吸    入：將患者移至新鮮空氣處，立即請人幫忙打電話求救，檢查呼吸維持呼道暢通，若呼吸停止由

受過訓練之人員施以人工呼吸，若心跳停止立即施以心肺復甦術，或給予 100%氧氣，立即

送醫。 
 皮膚接觸：立即將患部浸泡於溫度低於 400C 之溫水浴中，不可使用乾的火源烤，如果是大區域凍傷，

脫去衣服使用溫水淋浴，立即送醫。 
 眼睛接觸：使用溫水緩慢沖洗 15 分鐘，打開眼皮完全沖洗，立即送醫。 
 食    入：－ 
最重要症狀及危害效應：凍傷、窒息。 
對急救人員之防護：－ 

對醫師之提示：－ 
五、滅火措施： 
適用滅火劑：非燃性物質且不會助燃，使用適合發火源之澸火劑。 
滅火時可能遭遇之特殊危害：曝露於高熱或火焰時，鋼瓶內壓力會上升，大部份的鋼瓶皆被設計可由瓶閥之

破裂片釋放高壓氣體。如果破裂片失效，可能導致爆炸。 
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特殊滅火程序：將所有人員隔離危險區，如果可行，將鋼瓶移出火災區或使用水霧冷卻，搶求人員需著 SCBA。
消防人員之特殊防護設備：－ 

有害燃燒產物:當曝露溫度超過 2000C 或火焰時會分解，可能形成高毒性產物，包括 SO2、HF、H2S、SF4及

其他 S、F 化合物。 
六、洩露處理方法： 
個人應注意事項： 
1.將所有人員隔離洩漏區。2.對該區域進行通風換氣並監測含氧量。3.使用 SCBA。4.如果可行，關閉洩漏源。

5.隔離洩漏容器。6.避免接觸液體及冷蒸氣。7.通知供應商。 
環境注意事項：避免排放至大氣造成溫室效應。 
清理方法：- 
七、安全處置與儲存方法： 

處置：不要拖、拉、滾、踢鋼瓶，應使用適當鋼瓶專用手推車搬運鋼瓶。禁止嘗試利用瓶蓋來吊昇鋼

瓶。鋼瓶於使用中必須固定。加裝調壓閥來安全地使用鋼瓶內的氣體。使用逆止閥避免逆流進入鋼瓶。

嚴禁煙火。不可對瓶身任何地方加熱。當鋼瓶連接到製程時慢慢小心地打開鋼瓶閥。打開瓶閥若遇到

任何困難，應停止操作並通知供應商。不可用工具(如板手、螺絲起子等)插進瓶蓋(CAP)二邊開孔內

打開瓶蓋，因如此會損壞瓶閥造成洩漏，應使用可調 
式環狀鏈式板手(StrapWrench)來打開過緊的瓶蓋。確實使用實瓶、使用中、殘瓶之標籤以分辨鋼瓶使

用狀況。為避免空氣進入鋼瓶內請勿完全用盡氣體，用畢後請使用扭力板手將閥出口蓋(PLUG)鎖回

去。 
因與一般物質相容，當系統設計及材料選擇時應將壓力參數納入考量。 
於侷限空間需特別注意此種氣體之使用、此產品的使用者必需了解因高濃度氣體的累積所造成的危

害，特別是在侷限空間。 
儲存：鋼瓶應存放於通風良好、安全且避免日曬雨淋之場所，儲存區溫度不能超過 400C，貯存區不可放置

可燃物質、嚴禁煙火、並遠離人員進出繁雜地區和緊急出口。鋼瓶應直立存放並適當鎖緊閥出口蓋

(PLUG)及閥保護蓋(CAP)，且瓶身應予固定，殘、實瓶應分開貯放，使用先進先出系統避免貯放過期，

定時記錄庫存量。 
八、曝露預防措施： 
工程控制:通風良好避免濃度累積超過 1000PPM。 

容許濃度 生物指標 
時量平均容許濃度

(TWA) 
短時間時量平均容許

濃度(STEL) 
最高容許濃度

(Ceiling) 
LD50 

（測試動物、 
吸收途徑） 

LC50 

（測試動物、 
吸收途徑） 

1000PPM 1000PPM － － － 
個人防護設備： 
呼吸防護： 

 一般使用:不需要。 
 緊急狀況:SCBA 或正壓空氣管面罩。 

 
 眼睛防護：安全眼鏡。 
 皮膚及身體防護：安全鞋，皮手套。 
 其他注意事項: — 
衛生措施：1.工作場所嚴禁抽煙或飲食。2.維持作業場所清潔。 
九、物理及化學特性： 
物質狀態：□液體 液化氣體□壓縮氣體 pH 值：— 
形狀：－ 顏色：無色 
分子量:146.05 氣味：無味 
沸點：-63.9℃ ( -83℉) 熔點：— 
分解溫度：－ 閃火點:  不適用 0C   □開杯   □閉杯 
自燃溫度：不適用 爆炸界限% 下限(LEL) 不適用 上限(UEL) 不適用

蒸氣比重(空氣=1)：5.11  (21.10C , 1atm) 蒸氣壓(21.1℃)：298psig     (20.99 kg/cm2) 
密度: 0.383 lb/ft3  (210C, 1atm) 水中溶解度: 0.55cc/100cc    at 25℃ 
十、安定性及反應性： 
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安定 ˇ 
安定性 

不安定 － 
特殊狀況下可能

之危害反應 － 

危害分解物：曝露於高溫或電弧下會產生許多硫氟化物(SF4、S2F2、S2F10)，多數為 SF4，如果水分存在產生

H2S、HF 等化合物。 
應避免之狀況：無 
應避免之物質：無 
十一、毒性資料： 
急毒性：只造成窒息。 
局部效應：－ 
致敏感性：－ 
慢毒性或長期毒性：無潛在致癌報告。 
特殊效應：－ 
十二、生態資料： 
可能之環境影響/環境流佈：已被研究出會造成潛在溫室效應，由於其在大氣中具長的半衰期，排放會造成

溫室效應。1993 年之研究，估計至 2010 年，SF6之排放會使全球溫度提昇 0.0040C，然而相同的研究指出，

在相同的時間 CO2會使溫度提昇 0.80C。 
 水中毒性、移動性、生物累積性:無。 
十三、廢棄處置方法： 
廢棄處置方法： 

 未使用或殘存氣體:將容器回運供應商，不要嘗試去處理。 
 緊急狀況時:在通風良好地方或戶外，固定鋼瓶將氣體慢慢排至大氣中。 

十四、運送資料： 
國際運送規定： 
INTERNATIONAL MARITIME DANGEROUS GOODS CODE LABEL: Nonflammable Gas 
美國 DOT SHIPPING LABEL :Nonflammable Gas、HAZARD CLASS:2.2 

DOT SHIPPING NAME: Sulfur hexafluoride 
聯合國編號：UN1080 

國內運送規定：運送人員接受”危險物品運送人員專業訓練”。 

特殊運送方法及注意事項：在通風良好的卡車上以直立固定的方式運送。不可用後行理箱運送。確認鋼瓶已

關緊，閥蓋及瓶蓋已重新裝回並鎖緊。 
十五、適用法規： 

1. 道路交通安全規則。 
2. 危險物及有害物通識規則。 
3. 高壓氣体勞工安全規則。 

十六、其他資料： 
參考文獻:AIR PRODUCTS MSDS、INTERNATIONAL MARITIME DANGEROUS GOODS CODE 
危害等級分類 NFPA HMIS 

健康 1 0 
著火性 0 0 
反應性 0 0 

等級: 0:最少; 1:輕微; 2:中等; 3:高的; 4:嚴重 
NFPA: National Fire Protection Association rating identifies hazards during a 

fire emergency.美國防火協會定義火災應變之危害等級 
HMIS: Hazardous Materials Identification System rating applies to products as 

packaged.危害物質系統應用於產品危害等級 
名稱：三福化工股份有限公司竹北廠 
地址：新竹縣竹北市泰和里泰和路 2~1 號 

 
製表單位 

電話：03-5552306            傳真：03-5557984 
製表人 職稱:  姓名(簽章):  

製表日期 年月日 修訂日期   - 年 - 月 - 日 版次 1 
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物質安全資料表 

三氟化氮   Nitrogen Trifluoride 
 
一、物品與廠商資料 
物品中(英)文名稱：三氟化氮   Nitrogen Trifluoride 
物品編號：TCO04 
製造商或供應商名稱：三福化工股份有限公司竹北廠 
製造商或供應商地址：新竹縣竹北市泰和里泰和路 2~1 號 
製造商或供應商電話：03-5552306 
緊急聯絡電話：03-5552306 傳真：03-5557984 
二、成份辨識資料： 

中(英)文名稱 化學式 含量 化學文摘社登記號碼(CAS NO.) 
三氟化氮        Nitrogen 

Trifluoride NF3 >99% 7783-54-2 

同義名稱：－ 
三、危害辨識資料: 

緊急概要： 
此氣體以高壓方式灌裝於鋼瓶內，為一毒性、非燃性之壓縮氣體。此氣體亦是氧化性氣體，對金屬或非

金屬有引起發火或助燃的危害，特別是在溫度高於 200℃時。純的三氟化氮並無氣味，但含有不純物時

則具有臭霉味。搶救人員需穿著 SCBA 防護及全身保護。燃燒產物具有毒性。 
健康危害效應： 
吸入：過度的曝露會降低血液送氧能力。短時間曝露會使血液形成變性血紅素，變性血紅素會造成皮膚

青斑、困倦慾睡、頭昏、失去意識、破壞紅血球造成溶血及貧血，阻礙血紅素攜帶氧氣的能力。

眼睛：引起輕微刺激。 
皮膚接觸：未知危害。 
環境影響：－ 
物理性及化學性危害：－ 

最

重

要

危

害

效

應 

特殊危害：－ 
主要症狀：因血液中氧氣不足而引起無力、頭暈、意識不清。 

危害物質分類: 2.2、 2.3、5.1、8 圖 示:   

四、急救措施： 
不同暴露途徑之急救措施： 
吸    入：將患者移至新鮮空氣處，若呼吸停止由受過訓練之人員施以人工呼吸，若心跳停止立即施以心肺

復甦術(CPR)，或給予氧氣，立即送醫。 
皮膚接觸：無。 
眼睛接觸：通常不需要，若覺刺激，撐開眼皮以大清水沖洗，並立刻送醫。 
最重要症狀及危害效應：－ 
對急救人員之防護：不宜用口對口人工呼吸，可用單向活瓣口袋式面罩。 
對醫師之提示：吸收此氣體可能導至變性血紅素的形成而引起全身發紺(cyanosis)。充份的休息與提供氧氣可

使紅血素自發性回復正常。對於劇烈的發紺可皮下注射次甲基(methylene 1 mg/kg of body weight)與維他命

B-12 可使患者快速回復。對於嚴重曝露患者可施以靜脈注射或血液透析。 
五、滅火措施： 
適用滅火劑：用水或二氧化碳將周圍溫度降低，以防高溫將三氟化氮分解而形成氟氣。 
滅火時可能遭遇之特殊危害：於高熱或火焰時，鋼瓶會急速釋壓或猛烈爆炸。大部份的鋼瓶皆被設計可由瓶

閥之破裂片釋放高壓氣體。如果破裂片失效，可能導致爆炸。此氣體會助燃。 
特殊滅火程序：疏散所有人員，如果可能、無風險，將鋼瓶移出災區，使用水霧冷卻鋼瓶，如果可行關閉瓶
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閥，施以水霧冷卻鋼瓶直到火災結束。 
消防人員之特殊防護設備：－ 
燃燒後產物：氟化氫、其他有毒的氟化物。 
六、洩露處理方法： 
個人應注意事項： 
1.將所有人員隔離洩漏區。2.使用適當防護具。3.如果可行，關閉洩漏源。4.隔離洩漏容器。5.若鋼瓶洩漏通

知供應商。6.若是製程設備發生洩漏，關鋼瓶閥，安全地排放壓力，於維修前確定使用惰性氣體進行管線沖

吹。7.偵測濃度需低於 TWA，無防護人員方可進入。 
環境注意事項：避免污染環境。 
清理方法：1.清理工作需由受訓過的人員負責。2.勿碰觸洩漏物。3.保持洩露區通風良好。4.事後清洗災區，

並用大量水沖洗，廢水排入廢水處理場。 
七、安全處置與儲存方法： 
處置：不要拖、拉、滾、踢鋼瓶，應使用適當鋼瓶專用手推車搬運鋼瓶。禁止嘗試利用瓶蓋來吊昇鋼瓶。鋼

瓶於使用中必須固定。加裝調壓閥來安全地使用鋼瓶內的氣體。使用逆止閥避免逆流進入鋼瓶。嚴禁

煙火。不可對瓶身任何地方加熱。當鋼瓶連接到製程時慢慢小心地打開鋼瓶閥。打開瓶閥若遇到任何

困難，應停止操作並通知供應商。不可用工具(如板手、螺絲 
起子等)插進瓶蓋(CAP)二邊開孔內打開瓶蓋，因如此會損壞瓶閥造成洩漏，應使用可調式環狀鏈式板

手(StrapWrench)來打開過緊的瓶蓋。確實使用實瓶、使用中、殘瓶之標籤以分辨鋼瓶使用狀況。為避

免空氣進入鋼瓶內請勿完全用盡氣體，用畢後請使用扭力板手將閥出品蓋(PLUG)鎖回去。 
儲存：鋼瓶應存放於通風良好、安全且避免日曬雨淋之場所，儲存區溫度不能超過 400C，貯存區不可放置

可燃物質、嚴禁煙火、並遠離人員進出繁雜地區和緊急出口。鋼瓶應直立存放並適當鎖緊閥出口蓋

(PLUG)及閥保護蓋(CAP)，且瓶身應予固定，殘、實瓶應分開貯放，使用先進先出系統避免貯放過期，

定時記錄庫存量。 
警告:三氟化氮是氧化性氣體，對金屬或非金屬有引起反應或發火的危害。 
八、曝露預防措施： 
工程控制：提供自然或防爆的通風以維持濃度低於 TWA 值。 

容許濃度 生物指標 
時量平均容許濃度

(TWA) 
短時間時量平均容許

濃度(STEL) 
最高容許濃度

(Ceiling) 
LD50 

（測試動物、 
吸收途徑） 

LC50 

（測試動物、 
吸收途徑） 

10ppm 15ppm － － 6700ppm/ 1H/ 鼠吸入

個人防護設備： 
 呼吸防護：在濃度未知或超過允許曝露濃度時，使用 SCBA 或正壓式空氣管面罩。 
 眼睛防護：安全眼鏡、面具。 
 皮膚及身體防護：處理鋼瓶時使用皮手套、安全鞋及安全眼鏡。當連接、拆除或打開鋼瓶時需穿著抗酸

手套及防護衣。緊急應變時:使用全身式 A 級防護衣。 
其他防護:緊急沖淋器、緊急洗眼器。 
衛生措施：1.工作後儘速脫掉污染之衣物，洗淨後才可再穿戴或丟棄，且須告知洗衣人員污染物之危害性。

2.工作場所嚴禁抽煙或飲食。 3.處理此物後，須徹底洗手。 4.維持作業場所清潔。 
九、物理及化學特性： 
物質狀態：□液體□液化氣體 壓縮氣體 pH 值：－ 
形狀：－ 顏色：無色 
分子量：71 氣味：無味；若含有少量的不純物時有刺鼻的臭霉味。 
沸點：   -129.1℃ ( -200.3℉) 熔點：    -206.8℃  (-340.2℉) 
分解溫度：－ 閃火點：  不適用 0C     □開杯   □閉杯 
自燃溫度：－ 爆炸界限% 下限(LEL) 不適用 上限(UEL) 不適用

蒸氣密度(空氣=1)：2.46 蒸氣壓(21.1℃)：無法液化凝結。 
密度： 0.184 lb/ft3  (210C, 1atm) 水中溶解度：不溶於水 
十、安定性及反應性： 

安定 ˇ(低於 2000C) 
安定性 

不安定 － 
特殊狀況下可能

之危害反應 － 

危害分解物：高溫會分解產生極反應性之氟，再和周遭物質反應產生其他的毒性氟化物。 
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應避免之狀況：在高溫高壓下此物不安定，鋼瓶應避免溫度超過 400C。 
應避免之物質：油脂類、碳氫化合物。 
十一、毒性資料： 
急毒性：6700ppm/ 1H/ 鼠吸入 
局部效應：－ 
致敏感性：對皮膚無腐蝕性。 
慢毒性或長期毒性：NPT, IARC, or OSHA Subpart Z 未列入致癌或潛在致癌物。 
特殊效應：－ 
十二、生態資料： 
可能之環境影響/環境流佈： 
水中毒性：未知。 
移動性、生物累積性：未知。此物質未列入破壞臭氧層 ClassI、ClassΠ化學物質。 
十三、廢棄處置方法： 
廢棄處置方法： 
未使用或殘存氣體:將容器回運供應商，不要嘗試去處理。 
應根據法規處理，造成事故者有義務作妥善處理。避免污染環境。 
十四、運送資料： 
國際運送規定： 
INTERNATIONAL MARITIME DANGEROUS GOODS CODE LABEL: Toxic Gas, Oxidizer 
美國 DOT SHIPPING LABEL :Nonflammable Gas、Oxidizer  HAZARD CLASS:2.2 

DOT SHIPPING NAME: Nitrogen Trifluoride, Compressed 
聯合國編號：UN2451 
國內運送規定：運送人員接受”危險物品運送人員專業訓練”。 

特殊運送方法及注意事項：在通風良好的卡車上以直立固定的方式運送。不可用後行理箱運送。確認鋼瓶已

關緊，閥蓋及瓶蓋已重新裝回並鎖緊。 
十五、適用法規： 

4. 道路交通安全規則。 
5. 危險物及有害物通識規則。 
6. 高壓氣体勞工安全規則。 
7. 空氣污染防制法。 

十六、其他資料： 
參考文獻:AIR PRODUCTS MSDS、INTERNATIONAL MARITIME DANGEROUS GOODS CODE 
危害等級分類 NFPA HMIS 

健康 2 1 
著火性 0 0 
反應性 0 0 

特殊性 氧化劑 - 

等級: 0:最少; 1:輕微; 2:中等; 3:高的; 4:嚴重 
NFPA: National Fire Protection Association rating identifies hazards during a 

fire emergency.美國防火協會定義火災應變之危害等級 
HMIS: Hazardous Materials Identification System rating applies to products as 

packaged.危害物質系統應用於產品危害等級 

名稱：三福化工股份有限公司竹北廠 
地址：新竹縣竹北市泰和里泰和路 2~1 號 

 
製表單位 

電話：03-5552306            傳真：03-5557984 
製表人 職稱:  姓名(簽章):  

製表日期 年   月   日 修訂日期   - 年 - 月 - 日 版次 1 

 


