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代表分數 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 代表分數

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

材料成本

人力成本

設備成本

軌道線型品質

場鑄品質控制

元件組裝品質控制

預鑄品質控制
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代表分數 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 代表分數

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ LVT工法

J-SLAB工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

LVT工法 □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ □ RHEDA工法

材料運輸

軌道組裝工率

機具成本

預鑄工率

場鑄工率

軌道調整性

環境限制
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